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Mit zunehmender Automatisierung der Fertigungs- und Transportprozesse gewinnen
zuverlassige Forderelemente, wie Tragrollen, immer mehr an Bedeutung fur die Ver-
fugbarkeit eines Gurtbandforderers.

Dabei gilt es, unter immer schwierigeren Bedingungen Schutt- und Stuckguter schnell

und effizient zu fordern.

Die Tragrollen und Tragrollenstationen von PRECISMECA-MONTAN sind daflr geeignete,
funktionssichere Erzeugnisse von hoher Lebensdauer, die mit modernen technologischen
Ausrustungen gefertigt werden.

Entsprechend den an sie gestellten Anforderungen und Einsatzgebieten unterscheiden
sich die Tragrollen in ihren Hauptabmessungen und der Dimensionierung ihrer Einzel-
teile.

Die Tragrollen sind im wesentlichen vorgesehen:

- fur den Einbau in starre Tragrollenstationen, die jeweils am Bandgerust verschraubt
oder geklemmt werden,

- fur den Einsatz in gelenkigen Tragrollenstationen ( Girlanden ) in Kombination mit ver-
schiedenen Aufhangungen am Bandgerust,

- als Rollférderer - Baugruppen zum Transport von Stuckgutern,

- fur den Einsatz als Tragelemente von Schlauchgurtforderern.
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Tragrollen sind rotierende Forderelemente, deren Einbaustellen so zu gestalten sind, dass
keine Gefahrdungen des Bedienpersonals entstehen konnen.

Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden, dass es wahrend des Betriebes
zu einem Ausfall von Tragrollen bzw. Tragrollengirlanden kommt.

Eine kontinuierliche Uberwachung der Tragrollen und Tragrollengirlanden ist deshalb
unbedingt erforderlich.

Ausgefallene Tragrollen bzw. Girlanden sind sofort auszuwechseln, bzw. wenn mdglich,
durch Absenkeinrichtungen sofort aul3er Eingriff zu bringen.

Beim Halt der Bandanlage ist zu beachten, dass bei einem , Heilllaufer
(- Hitzeentwicklung durch Lagerschaden -)

fur den stehenden Gummiférdergurt erhdhte Brandgefahr besteht.
Gegebenenfalls ist die Bandanlage sofort wieder anzufahren, um Gurtbrande zu
vermeiden.

Sollte ein ,, Heil3laufer “ und / oder Rauchentwicklung an der Bandanlage festge-
stellt werden, so ist die Bandanlage kontrolliert anzuhalten und der Hitzeherd
durch geeignete Brandschutzmal3inahmen zu bekampfen.

Bei Reparaturarbeiten ist durch Einhaltung von Sicherheitsmalinahmen und - Vorschriften
zu gewabhrleisten, dass Gefahrdungen durch unbeabsichtigtes Wiederanlaufen der Band-
anlage ausgeschlossen sind.

Durch den Anlagenhersteller sind die sicherheitstechnischen Einrichtungen, die
fur den Betrieb einer Bandanlage vorgeschrieben sind, zu erbringen.
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Toleranzen,

= 6204

» Prazisions-Rillenkugellagern nach DIN 625, mit Lagerluftklasse C3 oder C4,
* Langzeitschmierung mit hochwertigem Spezialfett,

* dem in der Praxis bewahrten Abdichtsystem bestehend aus:
auferer Abdichtung mit Abschlusskappe und Achsabdichtung,
Mehrfach-Labyrinthdichtung,

Innendichtung, die den Verbleib des Schmierfettes im Kugellager gewahrleistet, den
Atmungsvorgang einschrankt und das Eindringen z.B. von Rost in die Kugellager verhindert.

<6308

» eng tolerierten, elektrisch geschweilten Tragrollenrohren nach DIN 2458, mit eingeengten

* unwuchtarmen, mit dem Tragrollenrohr rundum voll verschweildten Stahllagerhaltern,

» die Kugellagersitze in den Lagerhaltern sind kalibriert, die Passungen sind so abgestimmt,
dass die Kugellager in eingebautem Zustand die erforderliche Lagerluft besitzen,

> 6308

Die PRECISMECA - MONTAN Tragrollen werden in der bewahrten PRECISMECA -
Dichtungskonzeption geliefert. Der hohe Qualitatsstandard basiert auf:

£
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Tragrollen fiir den Einsatz in Gurtbandforderern

Die langjahrig bewahrten PRECISMECA-MONTAN-Tragrollen sind je nach Anschluss-
form geeignet fur den Einbau in starre Tragerkonstruktionen oder zum Einhangen in
die Geruste als Girlande. Entsprechend den an sie gestellten spezifischen An-

forderungen unterscheiden sie sich in ihren Einzelteilen, die gemaf VDI 2341
dimensioniert wurden.

Einsatzcharakteristik:

- als Bestandteile von Tragrollenstationen fir den Einbau in
Tragrollentragern oder Haltewinkeln im tragenden und ricklaufenden
Trum bei Gurtbandforderern;

- als ,Girlandenausfiihrung® durch Verbindungsglieder zu Stationen komplettierbar;

- fir hohe Belastungen der Einzelrolle und der daraus komplettierten
Tragrollenstationen;

- flr den Einsatz in geschlossenen Raumen und im Freien;
- far einen wartungsfreien Dauerbetrieb;

- fur Fordergeschwindigkeit bis zu max. 10 m/s in Abhangigkeit von
Tragrollendurchmesser;

- fir Umgebungstemperaturen: von -35°C bis +50°C

Die Tragrollen haben einen grundsatzlich gleichen konstruktiven Aufbau, der
jahrzehntelange Erfahrung in sich vereinigt.

Die wichtigsten Bauteile sind:
- Mantelrohr

- Tragrollenboden

- Tragrollenachse

- Radialrillenkugellager

- Dichtungsblock

- Sicherungselemente
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Die PRECISMECA-MONTAN-Tragrollen besitzen eine durchgehende Achse mit
Innenlagerung.

Eine Nachschmierung der Rollen wahrend der gesamten Lebensdauer ist aufgrund
der garantiert, langen Schmierfahigkeit des lithiumverseiften Fettes nicht erforderlich.
Die Lagerstellen der Tragrollen sind so abgedichtet, dass sie vor eindringendem
Schmutz und Feuchtigkeit gut geschitzt sind.

Ihr Bewegungswiderstand, der vor allem bei langen Gurtbandférderern fur die
Dimensionierung der Antriebsleistung von entscheidender Bedeutung ist, liegt unter
den nach DIN 22 112 vorgeschriebenen Werten. Dadurch sind niedrige Betriebs-
kosten erreichbar.

Bei Tragrollen gleicher Type ist die volle Austauschbarkeit untereinander gewahrleistet.

Konstruktive Merkmale der einzelnen Tragrollenbauteile:

- Mantelrohr
Die Tragrollenmantel werden aus geschweil3tem Prazisionsstahl-
rohr nach DIN 2458 hergestellt und stirnseitig mit Fasen versehen.
Damit konnen die den praktischen Bedingungen entsprechenden Toleranz-
forderungen fur Rundlauf gemaf DIN 22 112 und Unwucht gemaf} VDI 2060,
Q 60 garantiert werden.

- Tragrollenboden
Entsprechend den Anforderungen werden die Tragrollenbdéden aus
speziellen Tiefziehblechen mit hohem Genauigkeitsgrad hergestellt.
Durch den kalibrierten Lagersitz der Passung M7 wird ein fester Sitz
des Walzlagers im Boden garantiert.

Flar schwere Beanspruchungen ist das Ausgangsmaterial ein Massiv-
Lagerhalter, der nach den Abmessungen der anderen Einzelteile
dimensioniert ist.

- Tragrollenachse
Die Tragrollenachsen werden aus Rundstahl (Blankstahl) hergestellt.

Bei der Ausflhrung fur starren Einbau sind die Tragrollenachsen mit
Zweiflachen versehen. Die Zweiflache missen dabei auf der gesamten
Breite des Aufnahmeprofils aufliegen.

Die Tragrollen fir gelenkige Tragrollenstationen werden mit Querbohrungen
ausgefuhrt und sind fur Steckgliedverbindungen vorgesehen.
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- Walzlager

Die Walzlager der Reihen 62, 63 und 312 mit Luftgruppe C3 garantieren
eine hohe Tragfahigkeit der Einzeltragrolle und der gesamten Station.

- Dichtungs- und Sicherungselemente

Dem Walzlager vor- und nachgeschaltet sind spezielle Dichtscheiben aus
Kunststoff. Sie sichern ab, dass die genau dosierte Schmierfettmenge, die
einerseits eine ausreichende Schmierung gewahrleistet und andererseits den
Bewegungswiderstand der Tragrollen in niedrigen Grenzen halt, im Lager-
innenraum verbleibt. Gleichzeitig ist damit das Lager gegen negative Ein-
wirkungen (z.B. Kondenswasser) vom Innenraum der Tragrolle her geschutzt.

Vor dem Walzlager ist nach aul3en eine Axialsicherung und ein Labyrinth-
dichtungsystem vorgelagert, welches das Eindringen von Staub und
Feuchtigkeit verhindert.

Material und Gestaltung sichern auch hier eine gute Funktionstichtigkeit
und hohe Lebensdauer.

Der Eingangsspalt des Dichtungssystems wurde so gewahlt, dass Regenwasser
bis zu einer Neigung der Rollen von 70 Grad nicht ins Innere vordringen kann.
Far einen Einsatz der Rollen mit einer Neigung > 70° im Freien, oder Rollen in
Bandanlagen, die mit Wasserstrahl gereinigt werden, sind Spritzschutzkappen
vorzusehen, um das Eindringen von Wasser zu vermeiden.

Das Eindringen von Staub wird durch sehr enge Spalten erschwert.

Aulerdem wirken die Fliehkrafte dem Vordringen des Staubes in der Dichtung
entgegen. Ein weiteres Merkmal des Dichtungsblockes ist der Wechsel von
engen Spalten und grélkeren Kammern.

Dadurch werden die Stromungsgeschwindigkeiten beim ,Atmen® der Tragrollen,
d.h. beim Luftdruckausgleich zwischen Innenraum und Umgebung herabgesetzt,
und der staubansaugende Effekt wird vermindert.

Zur Sicherung vor mechanischen Beschadigungen wahrend des Forder-
betriebes ist ein stabiler Stahlblechdeckel der Dichtung vorgeordnet.
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1. Transport

Die Tragrollen werden vorwiegend in Kollis oder auf Holzflachpaletten geblndelt.
Montierte Girlandenstationen werden auf Schlitten gestapelt, geliefert.

Die Kollis sind bei Verwendung von Anschlagseilen in 2-Strangaufhangung
anzuschlagen. Bei Verwendung von Ladebandern sind Kollis in 1-Strangaufhangung

in gleicher Richtung wie die Bandstahlumreifung anzuschlagen. Beim Anheben missen
die Kollis im Gleichgewicht hangen. Es ist nicht zulassig, die Kollis an den Bandstahl-
umreifungen oder Achszapfen anzuschlagen.

Fur den Transport mit Gabelstaplern sollten die Kollis auf Holzflachpaletten gesetzt
werden.

2. Lagerung

Die Tragrollen und Zubehorteile sind in der Zeit vor dem Einsatz so zu lagern, dass ihr
Gebrauchswert nicht beeintrachtigt wird.

Bei unsachgemaler Lagerung von Tragrollen kann Wasser und Staub durch die Ab-
dichtung in das Innere der Tragrollen eindringen. Ein frihzeitiger Ausfall ist die Folge.
Sonneneinstrahlung (UV-Strahlung), Hitze und starke Temperaturschwankungen
fordern das Altern und Verspréden von Gummi/Kunststoffteilen.

Die Lagerung soll deshalb mdglichst in geschlossenen Raumen erfolgen bei einer
Mindestbodenfreiheit von 100 mm.

In den Fallen, wo diese Forderung nicht realisiert werden kann, gelten folgende
Festlegungen:

- Lagerung im Freien ist bis max. 6 Monate nach Auslieferungstermin ohne
Abdeckung zulassig. Dabei sind bei befestigtem Untergrund mindestens 100 mm
und bei unbefestigtem mindestens 300 mm Bodenfreiheit zu gewahrleisten.

- Ist eine Lagerung von mehr als 6 Monaten im Freien unvermeidlich, dann sind
die Kollis oder Einzelteile allseitig wasser- und witterungsgeschutzt zu lagern.
Die Abdeckung ist so auszufuhren, dass Kondenswasserbildung vermieden wird.

- Der Temperaturbereich und das Klima der Lagerraume oder Lagerplatze
muss den Betriebsbedingungen entsprechen.
(Temperatur - 35° bis + 50° C, Luftfeuchtigkeit max. 95%)

Die Lagerung kann in gesicherten Stapeln erfolgen. Es durfen max. 3 Kollis Ubereinander
gestapelt werden, wenn gerader, fester Untergrund vorhanden ist.
Bei nachgiebigem Boden ist das Stapeln der Kollis nicht zulassig.

Die Bandstahlumreifung ist erst bei Entnahme von Tragrollen zu I6sen.
Dabei ist eine Sicherung der Tragrollen gegen Wegrollen vorzusehen.
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3. Montage starrer Tragrollenstationen

Man unterscheidet starre Tragrollenstationen mit und ohne Sturzstellung der Tragrollen.
Bei Tragrollenstationen mit Sturzstellung ist zu gewahrleisten, dass die Sturzstellung

in Forderrichtung der Bandanlage verlauft. Dazu sind die Tragrollentrager an einem
Aulenbock mit einem kleinen Pfeil gekennzeichnet, der in Forderrichtung zeigen muss.

Tragrollentrager, die fur die Aufnahme von Tragrollen mit Querbohrung vorgesehen
sind, sollen so in das Bandgertst eingebaut werden, dass die Tragrollen in Forder-
richtung gegen die vorgesehenen Befestigungswinkel gedruckt werden.

Die Tragrollenachsen sollen dabei eben auf den Winkeln aufliegen und werden mittels
der entsprechenden Befestigungsmittel fixiert.

Die sichere Befestigung der kompletten Stationen am Bandgerust ist mittels
geeigneter Befestigungsmittel zu gewahrleisten.

Kommen Tragrollentrager zum Einsatz, deren Schwellen aus kalt oder warm ge-
walzten U-Profilen bestehen, so ist die Verschraubung auf dem Bandgerust so aus-
zufihren, dass sich die U-Profile der Trager in diesem Bereich nicht durchbiegen
konnen. Wir empfehlen dazu die Verwendung von Stutzhulsen bzw. Unterlegscheiben
nach DIN 440.

Zur sicheren Aufnahme der Tragrollen im Trager sind die Achsenden der Tragrollen

mit Zweiflachen versehen, die den Ausklinkungen der Aufnahmen im Trager entsprechen
mussen.

Sind die Tragrollen gegen Herausspringen zu sichern, so sind die daflr vorgesehenen
Sicherungselemente nach dem Einlegen der Tragrollen, beginnend mit der Mittelrolle
bzw. mit Mitte des Tragers, zu befestigen.

Zusatzlasten aus der GurtfUhrung mussen bei der Auslegung der Tragrollen BerUck-
sichtigung finden ( siehe VDI 2341 ), bzw. bei Montage und dem Betrieb sicher vermieden
werden.

Ohne eine entsprechende Berucksichtigung dieser Lasten bei der Auslegung ist die zul.
Winkelabweichung des Gurtes an einer Tragrolle von 1° nicht zu Gberschreiten.
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4. Montage der gelenkigen Tragrollenstationen (Girlanden)

Bei der Montage von Tragrollen zu Tragrollengirlanden werden als Verbindungsglieder
handelsubliche standardisierte Rollenketten - Steckglieder oder spezielle, geschraubte
Verbindungsglieder verwendet.

Rollenketten - Steckglieder

Steckglieder sind Elemente von Rollenketten nach DIN 8187.

Die Sicherung der losen Lasche der Steckglieder erfolgt durch Stahlstifte.

Die Enden der Stifte sind beiderseits ca. 10° umzubiegen. Dazu ist ein Steckschlussel
mit eingearbeiteten Schlitzen zu verwenden. Die Stahlstifte sind Sicherungselemente
die nur einmal verwendet werden durfen.

Verbindungsglieder, geschraubt

Die losen Steckbolzen werden durch eine Steckgliedlasche und durch die Bohrung
der Tragrollenachsen bzw. Aufhangeglieder gesteckt. Von der anderen Seite wird eine
zweite Lasche aufgeschoben und mit den zugehdrigen, selbstsichernden Muttern

DIN 985 gesichert.

Alle Verbindungsglieder einer Tragrollenstation sind von der gleichen Seite her
einzustecken.

Die gelenkigen Tragrollenstationen werden in das Traggerust mittels Haken, Laschen
oder speziellen Aufhangungen (auch gefedert) eingehangen.

Die Verbindungsglieder lassen eine Beweglichkeit der Tragrollen nur in einer vertikalen
Richtung zu. Die Aufhangeglieder sind deshalb so ausgefuhrt , dass ein Pendeln der
Station in horizontaler Richtung moglich wird.

Die gelenkigen Tragrollenstationen sind so in das Bandgerust einzuhangen, dass die
losen Steckgliedlaschen entgegen der Forderrichtung bzw. Gurtlaufrichtung ange-
ordnet sind.

Bei geschraubten Verbindungsgliedern sind die Muttern entgegen der Gurtlauf-
richtung anzuordnen.

Dadurch wird die Beanspruchung der Sicherungselemente vermindert. Die Art der
Aufhangung muss die freie Beweglichkeit der gelenkigen Tragrollenstationen ge-
wahrleisten.

Zusatzlasten aus der Gurtfihrung mussen bei der Auslegung der Tragrollen BerUck-
sichtigung finden ( siehe VDI 2341 ), bzw. bei Montage und dem Betrieb sicher vermieden
werden.

Ohne eine entsprechende Berucksichtigung dieser Lasten bei der Auslegung ist die zul.
Winkelabweichung des Gurtes an einer Tragrolle von 1° nicht zu Uberschreiten.

Bei steigender - oder fallender Forderung ist eine Sturzstellung der Tragrollengirlanden

> 2° durch geeignete Mallnahmen zu vermeiden.
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Die Tragrollen, Tragrollentrager und Girlandenstationen sind wartungsfrei.

Die Kugellager der Tragrollen sind dauergeschmiert und durch Dichtungen vor
Verunreinigungen geschutzt.

Trotzdem ist eine kontinuierliche Uberwachung der Tragrollen und Tragrollengirlanden
unbedingt erforderlich.

Ausgefallene Tragrollen bzw. Girlanden sind sofort auszuwechseln, bzw. wenn maglich,
durch Absenkeinrichtungen sofort au3er Eingriff zu bringen.

Das ist insbesondere bei folgenden Schaden erforderlich :

Lagerausfalle und / oder abnormale Laufgerausche, die Lagerausfalle
ankundigen

Ausfall der Axialsicherung ( Rollenmantel deutlich verschoben )
Achsbriiche ( beim Einsatz geschweildter Achsen )
Zerstoérung des Mantelrohres durch vollstandigen Verschleil®

Verschleill der Stutzringe bis zum zylindrischen Grundkdrper der Ringe
bzw. deren vollige Zerstorung

Zerstorung des Verbindungsgliedes

Werden die vorstehenden Schaden ignoriert und die entsprechenden Teile nicht sofort
ersetzt, sind eventuelle Folgeschaden fur den Fordergurt oder auch anderer Teile der
Bandanlage nicht auszuschliel3en.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass sich keine Férdergutanhaufungen bilden, die

bis in den Laufbereich der Tragrollen reichen. Sich bildende Férdergutanhaufungen sind
regelmaldig zu entfernen.

Dabei muss ein Einbringen von Fordergut in den Dichtungsbereich vermieden werden.
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Eine Reparatur von Tragrollen wird nicht empfohlen.

Die Instandsetzung von Tragrollengirlanden erfolgt durch den Ersatz der ausgefallenen
Bauteile.

Dabei ist nur bei Verwendung von Originalteilen die Funktionsttchtigkeit und Tragfahigkeit
gewabhrleistet.

Bei Aus- und Wiedereinbau sollte die bisherige Drehrichtung der Tragrollen beibehalten
werden.

Die vorhandene Drehrichtung ist deshalb vor dem Ausbau in geeigneter Weise zu
kennzeichnen.
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